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Abstract 



The method relates to the field of shrinking sleeves of shrinkable plastic (PVC or the like) around objects while the 
latter, surrounded by their loose sleeve, circulate in a heat-shrinking device (for example a tunnel). According to 
the invention, at the same time as hot air for shrinking is supplied, a gaseous fluid, for example air, whose 
temperature is lower than the softening temperature of the sleeve is blown between the object 1 and the sleeve 3. 
This injection of gas is, for example, made above 8 and below 9 the object as It is being transported on the 



conveyor 2 into the heating tunnel 4. 
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Le proc6dd se situe dans le domaine de ta rSalisation de 
: de manchons en matidre plastique retractable (PVC ou 
autre) autour d'objets pendant que oes demters. entoures de 
leur mandKm Idche* circulent dans un dspositrf (tunnd par 
exempie) de thennoi^traction. 

Selon nnvention. simuhar^eiTt d renvoi d'air chaud de 
retraction, on souffle entra fobjet 1 et le manchon 3 un fluide 
gazeux comma par exempie de fair, dont la temperature est 
ffif^rieure d celle du ramotllssement du manchoa Par exempie 
cette injection de gaz est fatta par-dessus 8 et par-dessous 9 
foblet au oouis de son chemlnement sur convoyeur 2 au sein 
du tunnel chauffant 4 




U. o 



Vanta dM tedetftes k nMPinMERIE NATIONALE, 27. iw Hb b Comwnlbn — 78732 MMS GEDEX 15 



1 



2588828 



P^*"** te^entlon a trait au donalne de la protection 
et/ou decoration d'objets. plus partlcullSren«nt des e«ballages et 
contenantB, par des tron^ons dc galne ou ..anchons en matlSre plastl- 
thennoretractable. u^e^t i^ri^ et <,ul. so«»ls a un ap- 
port ca^ori«,^e. ^ousent la fo^e de Lobjet. Bile concede plus 
partlculUrement des perfectlonnemente apportfis lors de la phase de 
rfitrelnt du manchon autour de l-objet a prot«ger et/ou dfcorer. 

II est bien connu de munlr des rficlpients tela que bouteil- 

itl^T"' T"""" objets 
d ea4,allage, d'un »»mchon ou fouxreau protecteur ou encore d'une ba- 

gue d'lnvlolablim en natlSre plastlque 1*en»or*tractable. Ce «n. 

chon^est dispose autour du recipient et. aprfes chauffage extfirleur, 

11 dolt epouser sans d«on.atton le contour du recipient. Pour rfiali- 

ser de tels fourreaux r^tractables. on utilise, lors de la fabrication 

des ga^nes. des fll„« piastl^es (g^nerale-ent en chlorure de polyvl.^. 

le qui sont .tires essentlellement dam, le sens du perli.*tre d«. 

obJets a revStlr. de fa^on a ce qu-lls acqulftrent une m&oire (ou 

poureentage de rfitractlon) jusqu.'a 70 Z i x_ . 

, , 1 « J la manoire dans 

le longitudinal. Cest-Wi^e celul corxespondant a la hauteur 

du tron^on ae galne n-fitant que de Lordre d. S 4 15 %, De tels fll„,s. 

generalen,e„t sont i™pri™.a et/ou dgcorfe pour servlr d-etlquettes 
-ur le receptacle . revetlr. sont dlts "^onorlentes" ou "4 .ono^ienta- 

de ces ^J'J" ^olo^es de fabrication des galnes. Lln-presslon 
de ces demieres et la pose des trongons de galne autour des objets 
sont actueiwnt asse. blen »altrisees. 11 subsists toujours de no». 

!tm r ' Pl-^O-s 

utilises pour la confection des galnes et a la fabrlcatlon.de ces der- 
nieres. lors de la phase de retraction des manchons autour des reci- 
pients. II est l.„peratif en effet. que la retraction s-effectue de 
«aniere unlforme autour du receptacle, c'est-a-dlre sans pll m m- 
8«re „l cratSre de la galne et sans deformation des impressions 
realis^es sur le film. 

ces dlfflcultes d.obtention d'une enveloppe parfalte. 
exen^lro de tout defaut et de toute deformation, sur Lobjet , re- 
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- Du fait que le nanchon, apr«s pose sur I'objet & revStlr, 
est larsenent en contact avec ce dernier et que la surface de I'objet 
a revHlr est & teiiip«rature ambiante au moment oik le traltement ther- 
mlque de rStreint porte les faces du film plastlqne A une temperature 
d'au molns 80»C. 11 faut compenser I'absorptlon de calories par I'objet, 
et, de ce fait, travalller lors de la rfitractlon h des temperatures qui 
8ont coura-ment de 180 ft 250»C pendant un temps relatlvement long, en 
vue d'apporter les calories nficessalres & l'6qulllbre entre film et 
obJet. 

On provoque alnsi des pMnomenes locaux de surchauffe qui d«- 
clenchent slmultanfinent les retractions transversals et longitudinals 
du film, rappeiees cl-dessus. Or, s'll est relatlvement aise d-evlter 
une deformation d'lmpresslon d'un graphlsme en fonctlon du Jeu connu 
de la game par predSformatlon du graphlsme en fonctlon du Jeu connu 
de la galne sur I'objet, on ne salt pratlquement pas maltrlser la re- 
sultants des retractions longltudinale et transversale sur un point du 
graphlsme, ce q»l expllque les effets de dlstorslon de I'impression et 
de transformation des parties rectUlgnes d'un dessln en llgnes cotiiDes, 
notamment lors des phenomSnes prScltes de surchauffe & des temperatures 
nettement 8up6rieures ft celles (100 a 120oc) auxquelles les galnes plas- 
tiques ont acquis leur memoire. On notera que, par contre. a des tempe- 
ratures plus basses pendant un teotps trds court, on ne dedenche pratl- 
quement pas la retraction longltudinale. 

Certes, on peut tenter de palller en partle ces Inconvenlents 
de surchauffe en prechauffant I'emballage, par exemple vers 40 a 50»c 
avant la pose du trongon de gaine. Mais si cela est possible pour des 
objets a bonne toertle thermlque, comme par exemple des recipients en 
verre (encore que I'equllibre thermlque entre film et obJet ne soit 
pas total), un tel precede ne peut convenlr pour des emballages plastl- 
ques ou en carton, a faible inertie thermlque et qui, par ailleurs, 
peuvent contenlr des produits thermosenslbles. 

- Les dlsposltifs utilises dans 1' Industrie pour effectuer la 
retraction a temperature eievee font le plus souvent appel a de I'alr 
souffle sur des resistances eiectrlques chauffees avant d'etre pulse 
sur le film. On peut aussl utiliser, pour effectuer la retraction, soit 
des plaques chauffantes soit des inffa-rouges. 

l' operation de ramollissemoit a chaud du film et celle du 
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d^but de la retraction s'accompagnent d*une nise en contact avec lea 
paroia de I'objet. Dana le caa d'utlliaation d'air chaud, le d^bit 
d*air mia en oeuvre accentue le d^placement du film en le plaquant aur 
la surface de I'objet. Or, pendant le ramollissement (h 60-.70»C aelon 
5 lea films) et le d§but de retraction, le trongon de gaine peut facile- 
nent dtre pliase ou d6plac6 et la retraction peut etre momentanement 
stoppeeau contact de la parol de I'objet ft temperature anbiante. II 
deviant alors trda difficile d'eiiminer lea defauta de plia ou craterea 
ou de reprendre la retraction sauf si l*on chauffe h haute temperature » 

iO Biaia en retrouvant dans ce cas les inconvenienta ausvisea. 

Lea trongona de gaine aont aouvent munia de nicro-perfora* 
tions loraqu'ila sent destines k recouvrir & la foia le corps du reci- 
pient et son syst^e d'ouverture, de fagon h rendre inviolable I'embal'- 
lage. Cette ligne de predecoupe doit §tre fragile pour faciliter le 

15 dechirement par l*utllisateur de I'emballagei Or IVutilisation d»une 
tenq[)erature trop eieveot nettement auperieure ft celle correspondent li 
la memoire d*ori^tation du filnit provoque 'I'eclatement de cette li- 
gne de predecoupe* Ceci entraine un pourcentage significatif de rebus 
lors de 1' operation de retraction therinique. 

20 Pour tenter de resoudre les difficultes rappeiees ci-dessus, 

divers moyens ont ete preconises, comne par exemple : 1* utilisation de 
tunnela ft aonea multiples de prechauffage-retreint avec des tubes fle- 
xibles de soufflage d*air (Brevet europ§en n* O 058 602) 5 ou encore 
la realisation de plis rentrants en contact avec la surface des objets 

25 aur le perirndtre du manchon h retreindre (demande de brevet frangsis 

n"" 84.16486 du 6/11/1984). On obtient ainsi dea ameiiorationa substan- 
tielles mais qui ne permettent pas de naitriser toujours parfaitement 
la phase de reteint. 

II a maintenant ete trouve et mis au point un procede permet- 

30 tant d* assurer » quelle que soit la forme et la dimension de I'objet d 
manchonner, una retraction homogene du tronQon de gaine et de resoudre 
ainsi le difficile probldme d>une adherence immediate et parfaite du 
manchon* sans deformation des impressions ni formation de plisv ou 
crateres aur l*obJet ou recipient & revetir. 

35 Conformement ft 1' invention et alora que le manchon thermore- 

tractable vient d'etre depose de fa^on Iftche autour de 1' object k habil- 
ler, le nouveau procede est caracterise en ce que^ simultanement k 
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l'61§vation de temperature h laquelle le film est soumis pour la r^trac* 
tloii» on souffle t entre I'objet et le manchon Iftche ft r^treindre* un 
fluide gaseux dont la temperature est inf^rieure h celle de ramolllsse- 
ment du manchon. 

5 L* elevation de ten9)erature d laquelle le film constitutif 

du manchon est soumise peut etre obtenue par tout moyen connu en sol 
tel que chauffage infkwouge ou par reflexion, tunnel chauffant avec 
envoi d*air chaud. 

Le fluide gazeux, sans inertia thermique et insuffie entre le 

10 manchon et les parois de l*obJet permet un equilibrage tr^s rapide des 
temperatures des faces interne et externe du film tout en ecartant le 
manchon des parois de l*obJet et en le centrant parfaitement autour de 
celui-ci. 

Bi^ que Van puisse utiliser ft cet effet tout produit gazeux 

15 inerte ft l*egard de la matigre plastique utilisSe pour le manchon (ge- 
nSralement en chlorure de p61yvinyle)» il est commode et plus economi- 
que de mettre en oeuvre de I'air qui est souffle, par exemple. ft tejap6- 
rature ambiante ou, si besoin est. aprfts reft^idissement, selon un dibit 
et une pression adaptes au cas d*espftce. 

20 Selon une realisation preferee, mais non limitative de I'in- 

,vention» le fluide gazeux est envoye en mSme temps ft une hauteur deter- 
minee par dessus et par dessous I'objet alors qiie l*air chaud destine 
ft la retraction enveloppe les contours du manchon qui a ete depose au- 
tour dudit objet. lequel peut, si desire 6tre soumis ft une rotation 

25 pendant ces operations. 

En operant ainsi selon le principe general sus-enonce, on 
supprine le defaut d'homogeneite de teniperature sur les faces externe 
et interne du film plastique pedant 1' envoi d'air chaud, classiqucr 
de retraction et l*on evite ainsi les problftmes d'inertie thermique. 

30 Les resultats obtenus se tradulsent par une absence de frisures ou plis 
ainsi que de deformation des inqpressions faites inltialement sur le 
.film plastique. En outre, on evite de devoir chauffer le film ft des tem*- 
pftratures eievees ; on redult la consommation d'energie et les longueurs 
des tunnels de retraction. 

35 En pratique, la mise en oeuvre du precede peut se faire se- 

lon di verses variantes, mais on decrira tout d'abord ci-dessous un mo- 
de de realisation, non limitatif donnant de bons resultats et d'utilisa-' 
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tion comnode dans la pxiatique courante, cecl en r6f6rence h la figure 
(unique) de la planche annexe de dessln. 

CoRune on peut le voir sur ce dessin schteatique, selon la 
technique d6jh connue, les objets^ revStir -par exemple le flacon 1- 
5 circulent sur un transporteur sans fin 3 (pouvant gtre remplac6 par une 
roue d alvtelesy niue en continu ou au pas h pas) aprds depose du man- 
chon Idche 3 autour du flacon 1 par une machine connue en soi^ pour pas- 
ser dans un four- tunnel de retraction 4. Celui-ci est 6quip§, de fagon 
conventionnelle, de moyens de chauffage infrarouget plaques chauff antes 
10 ou soufflage d*air chaud et, dans ce dernier cas, d'Sl^n^nts de repar- 
tition du flux d'cdx chaud t par exemple ici des volets orieiitables. 5 
6, 7. 

Conformement h 1* invention* on a ^quip^ le tunnel de moyens 
de soufflerie 8 et 9 perraette^nt d'envoyer un gaz, par exemple de I'air 
15 a temperature ordinaire ou refToidi et dont on peut faire verier le 
debit et la pression respectivement sur la partie superieure et & la 
base du recipient 1, conformement aux filches 10 et 11. On notera que 
I'air est inject§ entre le manchon 3 et la parol externe du recipient 

1. Dans le mode de realisation illustre ici, le dispositif h fluide ga- 
20 zeux accompagne les objets pendant leur chemlnement sur le convoyeur 

2, par exemple au noyen de series de buses schematisees par 12 p 13 
14... qui circulent en synchronisms » sur une ligne 15, avec les objets 
manchonnes & retrelndre. Les buses sent situSes h une hauteur conve— 
nable au-dessus de I'objet de fagon h inscrire celui-ci dans un cone 

25 d'air. En outre, I'air peut Stre distribue circonferentiellement au- 
tour de l*obJet par une serie de jets orientables repartis sur un an- 
neau descendu autour de I'objet. Un tel systdme d'accompagnement est 
particulidreroent adapte au cas d'emballages oOi le fluide gazeux doit 
etre approche le plus pr^s possible du receptacle, corome par exemple 

30 des bouteilles 1 ^ col pointu. Toutefois, tout autre dispositif d' in- 
jection et cheminement du gaz, par exemple d'air, peut %tre utilise 
pourvu que le fluide soit injecte dans I'espace intersticiel «itre 
les parois de I'objet 1 et le manchon Idche 3, le dispositif pouvant 
etre fixe ou mobile en synchronisme avec le deplaceraent de I'objet. 

35 En fonctionnement, une -.machine de retreint de manchons 

selon 1* invention travaille de la fagon suivante i dds que I'objet 
1, entoure de son trongon de gaine thermoplastique 3, pendtre dans 
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le tunnel 4, on fait d^clencher simul tangent le soufflage d'alr 
chaud de thermor^traction (orients par les volets 5 & 7) et 1« injec- 
tion d'air froid par les moyens susd^crlts. Les debits et les teiq>€ra- 
tures d*air chaud et d'air fY*oid sont, Men entendu, r^glfe par Vbooh- 
me de I'art selon le type d'emballage. Toutefois, conform6nent h un 
mode d» execution souvent avantageux» et pendant que s'effectue !• in- 
jection d'air f^oid conme dit cl-des8U8» un premier flux d»air chaud 
dans le premier tiers du tunnel est utilis€ pour prSchauffer le man- 
chon et I'objet puis, dans le second tiers du tunnel, I'air chaud de 
retraction est envoye sous un d^bit plus €lev§ pour provoquer la re- 
traction ; enfin, dans la dernidre partie du tunnel, le flux chaud 
assure la phase de finition ou lissage du film sur I'objet. 

Conformement k une variante d'ex^cuUcn, notamment dans le 
cas oil, au lieu de souffler un air chaud de retraction, on utilise 
des raoyens de chauffage du film du type plaque chauffante ou tubes 
infra-rouges, le declenchement d* injection de fluide gazeux froid 
s'effectue juste avant que I'objet X entour6 de son manchon ne soit 
affecte par la temperature du tunnel de retraction. Dans 1* instant 
suivant, les calories e4>portees par le raoyen de chauffage agissent 
sur les parois exterieures du film. 

Les series d'essais effectues par la Oemanderesse sur des 
dispositifs de retraction du type precite ou equivalents ont montre 
que, grdce au principe d* injection simultanee de gaz d temperature 
inferieure h 70-80»C entre les parois de I'objet et le manchon pendant 
la ou les phases de retreint conventionnelles par de I'air chaud ou 
autre moyen de chauffage, on obtenait des receptacles manchonnes sans 
aucun craters, plissure ou deformation de I'inqpressitm et l»on pouvait 
reduire notablement ou supprimer les rebuts constates dans les opera* 
tions conventionnelles de retraction. 
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-REVBMOXCATIOKS- 



1 • Proe€d^ pour aasurer un^ retraction homogSne de tron^ons 
de gaine ou nanchona en matiftre plastique thermorg tractable d^Kisfia de . 
facon ISche notour d*objets ou rgceptadea de formes diverses d habiller, 
selon la technique faisant appel H des moyens de chauffage en tunnel de 

5 retraction ou autre, caractgria€ en ce que, simultaniment I l*eigvation de 
tempiratttre pour la retraction, on souffle entre l*dbjet et le manchon 
Itche ft rStreindre un fluide gaaeux dont la teflipSrature est infirieure I 
eelle de raaollisseinent du nanchon. 

2* Precede selon la revendication J, caracterise en ce que 

10 le fluide est constitue par de l*air froid ou ft la temperature ambiante* 

3« Precede selon l*une quelconque des revendications I ou 2, 
caracterise en ce que le fluide gaseuz est envoye en meme temps par des- 
sus et par dessoua l*objet, alors que de l*air chaud pour la rStraction . 
enveloppe I'exterieur du manchon. 

15 A. Appareil pour- la mise en oeuvre.du procede selon l*une 

quelconque des revendications 1 3 3, du type comportant un convoyeur (2) 
pour des objets (I) munis d'un manchon lache (3) en circulation dans un 
four-tunnel (A) ^ circulation d*air chaud, caracterise en ce qu*il est 
muni de mpyens, fixes ou mobiles, pour injecter un fluide gazeux non 

20 chauffe dans l*espace situe entre les parois de l*objet Cl) et le manchon 
(3), simultanement I l*envoi dudit air chaud. 

5. Appareil selon la revendication A, caracterise eh ce que 

lesdits moyens consistent en des soufflages d*air (8,9} : 

— — au-dessus et au*dessous de l*objet. 

25 6. Appareil selon la revendication 5, caracterise en ce que 

les moyens de souffla^e alimentent des buses (12, 13,1 A...) dont le de- 
placement est effectue en synchronisme avec celui de l*objet (I) dans le 
tunnel (A). 

7. Appareil selon la revendication 6, caracterise en ce 
30 que les buses sont agencees pour deiivrer des jets orientables de fluide, 
repartis sur un anneau descendu autour de l*objet. 
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